
szintén mérhetjük, így következtethe-
tünk a minõségre.

Szintén nem bonyolult vizsgálat,
hogy a menetekbe ellendarabot teke-
rünk, amit egy nyomatékkulcs segítsé-
gével kicsavarási próbának vetünk alá.
Az igazi probléma, ha a fém menet kis
értéknél elforog a mûanyag házban
(60 – 70 Nm-nél).

A laboratóriumban egyszerûbb dol-
gunk volt, mert a 4 gyártó menetes ido-
mairól leolvasztottuk a mûanyag házat
és megmértük a menet súlyát. Egy
1/2”-os külsõ menet az osztrák gyártó-
nál 65,41 g-ot, a szlováknál 30,45 g-ot,
a cseh gyártmány esetében 49,85 g-ot
nyomott, míg a lengyel 44,42 g-ot. Erre
mondják, hogy az osztrák nem sajnálta
az anyagot a minõséghez.

Ezek után jött az a vizsgálat, amit a fém-
betét súlya és kialakítása elõrevetített.
Egy eredeti külsõ menetes átmeneti idom
kicsavarási próbájánál a szlovák menet
darab 70 Nm-nél elfordult a mûanyag
házában, míg a cseh 100 Nm-nél, a len-
gyel pedig 120 Nm-nél tette ugyanezt,
az osztrák viszont 140 Nm-nél kitört,
tehát a dühítõ elforgást itt elkerülhettük
(lásd a következõ képet).

Mivel a laborban más vizsgálatokat is
végeztek a fém betéteken, így kiderült,
hogy a cseh és szlovák fém betétek túl-
edzettek, ridegek, nagyon könnyen re-
pednek. Az osztrákok által használt
Cuphin anyagú betét rugalmasabb,
feszültségmentes, nehezen reped. Az
osztrák menet falvastagsága 11%-kal
nagyobb, mint a lengyel gyártóé. A len-
gyel, cseh és szlovák fém betét felületé-

rõl a cinkleválás drasztikus képet muta-
tott, míg az osztrák mintadarabnál ez szin-
te egyáltalán nem jelentkezett. A négy
gyártó termékei között a menetes idomok-
nál radikális különbség érzékelhetõ.

5. Gyártói képviselet, szolgáltatások.
Az elsõ kérdés, hogy hazánkban ma-
gyar nyelven elérjük-e a gyártót, vagy
annak képviselõjét. A vizsgált négy
gyártóból a szlováknak nincs gyári kép-
viselete hazánkban. A gyártó hazai kép-
viselete tud segíteni a PP-R csövek ese-
tében nagyon fontos hõtágulás ellen-
súlyozásának módszereivel, valamint a
rögzítéssel kapcsolatban (távolságok,
csúszó- és fixpont megfogások).

A gépészmérnöki háttér biztosításában
csak a cseh és a magyar gyártó tudott
segíteni hazánkban. A cseh és az osztrák
gyártó bérhegesztõ szerszámokat tart
Magyarországon, ezeket az õ csõrend-
szereiket vásárlók számára az építkezé-
sen rendelkezésre bocsátja. Az osztrák
gyártó gép és technológiai oktatásokat
is tart az építési helyszínen, képekkel
illusztrált magyar nyelvû technológiai
leírást biztosít minden szerelõnek, és
okos telefonon is rögtön hozzáférhetõ
filmeken mutatja be a helyes technoló-
giát, géphasználatot.

Jelen pillanatban az osztrák gyártó
nyújtja a legjobb szolgáltatást, míg a
szlovák, nagyon lemaradva, a leggyen-
gébbet.

Ahogy anno egy tanárom mondta, „a té-
nyek makacs dolgok”, így a vizsgála-
tunk egyértelmû különbségeket muta-
tott ki a négy, Közép-Európában gyár-
tott PP-R rendszer között. A különbsé-
geket és tényeket ismerve egyszerûbb a
választás és az esetleges kockázatok be-
vállalása a gyengébb rendszerek eseté-
ben.

Kaszab Gergely

a KE Kelit képviselet vezetõje
Telefon: +36 (20) 265 0260

E-mail: hungary@kekelit.com

Honlap: www.kekelit.hu
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3. kép. A PP-R rész leolvasztása
után, azonos terméknél a cseh
gyártmány mintha méretben és
súlyban összement volna az

osztrákhoz képest

4. kép. Míg a cseh és lengyel gyárt-
mánynál a betétek elfordulását az
idomban az alsó „bástyák” korlá-
tozottan akadályozzák, addig az
osztrák „sínek” közé befolyó PPR-
bõl csak jelentõs erõnél szakad ki a
betét, de soha nem forog el benne

KE KELIT Szakmai Napok

A KE KELIT Szakmai Nap elõadások-
kal kezdõdött a budapesti iroda elõadó-
termében. A résztvevõk hasznos infor-
mációkat hallhattak többek között az
ivóvíz hálózatok megfelelõ átmérõjé-

nek kiválasztásáról és a szükséges en-
gedélyekrõl, a PP-R rendszerek hossz-
irányú tágulásának kompenzációjáról
és ennek méretezésérõl, valamint új,
vékony rétegrendû padlófûtési rend-
szerekrõl, a felületfûtés és hûtés szabá-
lyozásáról és a csõrögzítésekrõl.

Az elõadások után a
résztvevõk tájékozta-
tást kaptak a Puskás
Ferenc Stadion építésé-
rõl és megtekinthették
az épülõ stadion épület-
gépészeti rendszereit.
Képünk az egyik cso-
portot mutatja a bejá-
rás során.

A tartalmas szakmai
napot kitûnõ borvacso-
ra zárta.

Szerk.

SZAKMAI HÍRTERMÉKÉRTÉKELÕ


